REFERENCIA EM

COLAS PARA ACRILICOS E sinteglas

E PLASTICOS DIVERSOS

S-310 | S-320 |S-320/G|S-320/6

cola para acrilico | cola para acrilico | cola para acrilico | cola para acrilico
semi-viscosa ultrarrapida anti-manchas anti-bolhas

S-330 |S-320/2

cola acrilica cola para
alta resisténcia | PETG | ABS | PSAI

Nova Linha Acricol”

A linha de Colas Especiais Sinteglas, apresenta excelente
desempenho nas mais diversas aplicagoes em pecas de
acrilico cast ou extrusado e plasticos rigidos' como

o0 policarbonato, poliestireno ou psai, policlearg® petg,

abs e acrilico rowmark®, chapas de xps’, entre muitos outros.

Garantem uma série de beneficios e qualidades a uniao

das pecas, com viscosidade ideal, boa penetracao na junta,

alta transparéncia, aderéncia perfeita e tempo de cura adequado,
reduzindo tempo de re-trabalhos, limpeza e acabamentos pesados.

A linha de acessarios para colagem conta com diversos itens para
auxiliar na melhor performance de nossas colas. Consulte-nos!

‘excluem-se os plasticos polietileno, polipropileno, nylon e PTFE-teflon® | “aplicacbes com xps devem ser testadas préviamente
PoliclearG® &€ MMS Plasticos | ABS/Acrilico Rowmark® é Rowmark USA - distribuido por Sinteglas no Brasil

sinteglas.com.br Q\ +55 11 2412-4490 @ vendas@sinteglas.com.br
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também estamos nas redes sociais

aplicadores especiais
linha de acessorios sinteglas



técnicas de colagem

Colagem por capilaridade

A colagem por capilaridade é o método mais
comum para unido de chapas acrilicas, obtendo
unides resistentes e transparentes.

Trata-se de um método facil de ser utilizado,
pois a cola fluida rapida, escorre entre os espagos
pela acao da capilaridade.

Antes de comecar o processo, confirme se as
partes a serem coladas se encaixam
adequadamente e entdo utilize fitas especiais
adesivas ou gabaritos para afixa-las no local que
devem se unir.

Quando se cola chapas acrilicas por capilaridade,
mantenha o local da unido em um plano
horizontal. Para pecas muito grandes, o
escoamento da cola fluida pode ser melhorado
com a ampliacdo do espacamento entre as duas
bordas, utilizando-se calcos (fios de nylon ou
arames finos - ndo use fios de cobre). Use fios de
0,15 mm para chapas de até 6 mm de espessura
ou de 0,3 mm para chapas mais grossas. Insira os
espagadores a cada 300 mm para colagem de
bordas extensas.

Deixe a cola penetrar entre as bordas por 45 a 60
segundos, para chapas com espessuras menores
que 6 mm antes de remover os cal¢os. As chapas
COm espessuras mais grossas exigem menos
tempo. Aplique uma pequena pressao, entre 50 a
100 g/cm’ durante trés a cinco minutos até a
unido se fixar.

Caso a cola ndo preencha completamente os
espacos e apresente falhas ou bolhas na junta,
verifique ou até refaca a usinagem da borda ou
tente inclinar levemente a peca colada em 1° em
direcdo ao lado externo, reaplicando mais cola.
Este procedimento ajuda a cola a escoar
livremente para os espacos vazios da unidao
retornando em seguida a peca de volta a posicao
original de colagem.

Embora a colagem ocorra em segundos, deve-se
aguardar cerca de trés horas antes de dar
prosseguimento aos demais processos. A alta
resisténcia da colagem é alcangada no periodo de
24 a 48 horas, entretanto, a forca de unido da
colagem continuara se desenvolvendo ainda por
algumas semanas.

capilaridade
com espacadores

Colagem por imersao

Despeje uma quantidade moderada de cola fluida
dentro de uma bandeja ou sobre uma lamina
plana de vidro. Mantenha somente a borda de
uma das partes a ser unida na superficie da cola,
evitando molhar suas laterais espalhando alguns
clips metalicos ou fios de nylon no fundo da
bandeja onde o acrilico sera apoiado.

Cuidado: a exposicao excessiva da borda do
material na cola, resultara em uma colagem lenta,
com fixacao irregular da uniao.

Chapas finas devem permanecer imersas na cola
por 15 segundos, enquanto que as mais grossas
devem ficar mergulhadas por 30 a 40 segundos. O
tempo de permanéncia deve variar para diferentes
tipos de colas e para distintas forcas de colagem
exigidas.

Retire a chapa e segure-a em um angulo bem leve
que possibilite 0 escoamento do excesso de cola e
com cuidado, porém, com certa rapidez, coloque a
borda impregnada de cola no local preciso onde
devera ocorrer a uniao.

Segure as partes unidas por 30 segundos, sem
pressiona-las, permitindo que a cola trabalhe na
superficie da peca que ndo foi molhada.

Depois de 30 segundos aplique uma leve pressao
para comprimir as bolhas de ar, pois pressao
excessiva pode expulsar a cola do local da unido.
Quando as partes estiverem unidas, coloque um
gabarito ou um peso para que o contato se
mantenha firme durante 10 a 30 minutos. Nao
permita que as partes se movam durante este
periodo critico.

A colagem inicial se forma entre 5 a 10 segundos,
no entanto, aguarde cerca de trés horas antes de
dar prosseguimento aos demais processos. A alta
resisténcia da colagem é alcancada no periodo de
24 a 48 horas, entretanto, a forca de unido da
colagem continuara se desenvolvendo ainda por
algumas semanas.

imersdo
ou absorcao
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Colagem com colas viscosas

Unides de dificil ajuste, bordas que ndo se
encaixam adequadamente e superficies coladas
que nao apresentam um bom resultado pelos
métodos de capilaridade ou imersdo, devem ser
coladas com as colas viscosas.

Para as colas semiviscosas, aplique uma pequena
quantidade em um dos lados da unido utilizando o
aplicador especial, um pincel ou uma espatula
plastica. Com cuidado, junte as partes e mantenha
sob leve pressao sem movimenta-las por cerca de
5-10 minutos, tempo suficiente para a adesao
inicial. Aguarde cerca de trés horas antes de dar
prosseguimento aos demais processos. Também
podem ser utilizadas para reforcar as colagens ja
feitas com as colas fluidas, criando uma ‘solda’ de
reforco a junta previamente colada.

Com a cola viscosa S-330 bicomponente de
ultrarresisténcia consegue-se melhores
resultados, com unioes excepcionalmente
resistentes, acabamento perfeito e a garantia de
longa durabilidade ao produto colado. A cola é
grossa e consegue preencher pequenos espagos
vazios, tornando as unides fortes e transparentes,
realizando colagens que as colas fluidas nao
conseguem.

Métodos diversos podem ser utilizados, como a
laminacao face a face, a colagem de topo ou
colagens em angulos internos ou externos com
aporte de cola na junta.

Fitas adesivas especiais de protecdo, resistentes
as colas, podem ser usadas para proteger a area
em volta da unido.

aporte de
cola najunta
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As informacoes técnicas divulgadas pela empresa e aquelas fornecidas por outros meios aos usuarios, sao baseadas em nossa experiéncia geral e dadas de boa fé, constituindo-se no melhor de nosso
conhecimento até o presente. Todavia, devido aos inGmeros fatores alheios ao nosso conhecimento e controle, que afetam o uso dos produtos, nenhuma garantia é dada ou deve ser deduzida com respeito a tais
informacoes. Recomenda-se aos usuarios que fagam seus proprios testes, avaliando a conveniéncia de adotar os processos e materiais sugeridos, antes de aplica-los em seus produtos ou em escalaindustrial.
N&o se deve assumirliberdade do uso de patentes, direitos de copia e desenhos registrados. Consulte nossos canais de atendimento para mais informagoes: tecnico@sinteglas.com.br
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